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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft Rohpapieremit verbesse iter Bed ruckbarkeit, insbesondere Dekorrohpapiere, sowie dar- 
aus erhaltene Dekorimpragnate Oder dekorative Beschichtungswerkstoffe. 

5 [0002] Bei der Herstellung von Papieren, insbesondere aus mitteldichten Fasern, fuhren aufgerichtete Fasern und 
Hafteffekte an den Bandern der Papiermaschine zu Oberflachenstorungen der Papierbahn. Diese Problematik ist seit 
langem bekannt. Es wurden auch schon viele Vorschlage zur Losung dieses Problems unterbreitet. Die Behandlung 
durch Glattwerke, Satinierkalander oder HeiBglanzpressen kann aberzu einer Verdichtung der Oberflache fuhren, so 
daB im Fallevon Dekorrohpapieren die Aufnahnnefahigkeitfur ein Innpragnierliarz zur Herstellung eines Dekorpapiers 

10 Oder dekorativen Beschichtungswerkstoffs verringert wird, 

[0003] Zum Erhalt einer hohen Schiclitfestigkeit und einer hohen Elastizitat des Produkts ist eine hohe Harzaufnahme 
aber erwunscht. 

[0004] Eine Reihe von MaBnahmen wurden ergriffen, um die Hafteffekte an den bahnfiihrenden Elementen der Pa- 
piermaschine Oder die Adinasion in der Papiermaschine zwischen aneinander grenzenden Oberflachen zu verringern. 
15 Solche antiadhasiven IVIittel sind beispielsweise Silikone, l\/letallseifen, Wachse und Teig. Die EP 0 478 1 77 A1 schlagt 
zu diesem Zweck anion ische Koemulslonen aus Kanaubawachs und Paraffinwachs als Antiblockmittel bei der Karton- 
herstellung vor. 

[0005] Die DE 1 96 1 6 733 C2 beschreibt die Verwendung von IVIitteIn, die Dicarbcnsauredialkylester und/oder Ester 
von gesattigten und/oder ungesattigten Cq bis C^s'l^^^^auren mit mehrwertigen Alkanolen mit 3 bis 6 Kolilenstoffato- 
20 men und/oder ein und/oder m eh rfach ungesattigteCig bis C22-Fettsauren als abhasiv wirkende Komponenteenthalten. 
Sie geht von dem Problem aus, daB bei gestrichenen Papieren mit hohen Latexantellen Im PIgmentstrich, bei ober- 
flachengeleimten oder-beschlchteten Papieren die Erwamriung des Strichs durch beheizte Walzen zu einem Verkleben 
des IVlaterials mit der Walzenoberflache fiihrt. Rohpapiere, insbesondere Dekorrohpapiere, sind aber nicht mit solchen 
Pigmentstrichen versehen. 

25 [0006] Die JP 03051399 A beschreibt die Impragnierung eines Dekorbasispapiers mit einer Impragnierlosung, die 
(a) ein anionisches Tensid vom Typ der Alkalimetallsaize, beispielsweise Natriumalkylbenzolsulfonat, und (b) einen 

Polyoxyethylennonylphenylether mit einem HLB von 1 5 enthalt. Die JP 56053299 A beschreibt die Behandlung eines 
Ticketpapiers mit einer aus einem kationischen Polymer bestehenden Losung, die ein leitfahiges Mittel und ein Pene- 
trationsmittel enthalt. Letzteres ist ein nichtionisches Tensid aus de Gruppe der Sorbite If ettsaureester oder der Poly- 

30 oxyethylen enthaltenden Sorbitolester. 

[0007] Dekorative Beschichtungswerkstoffe, sogenannte Dekorpapiere oder Dekorfolien, werden vorzugsweise zur 
Oberflachenbeschichtung bei der Mobelherstellung und im Innenausbau, insbesondere Laminatboden, eingesetzt. 
Unter Dekorpapier/Dekorfolie versteht man kunstharzgetrankte oder kunstharzgetrankte und oberflachenbehandelte, 
bedruckte oder unbedruckte Paplere. Dekorpaplere/Dekorfollen werden mit einer Tragerplatte verlelmt oder verklebt. 

35 [0008] Je nach Art des Impragniervorgangs unterscheidet man zwischen Dekorfolien mit durchimpragniertem Pa- 
pierkern und sogenannten Vorimpragnaten, bei denen das Papier in der Papiermaschine online nurteilweise impra- 
gniertwird. SchichtpreBstoffe (High Pressure Laminates) sind Laminate, die durch Verpressen mehrerer impragnierter, 
aufeinander geschichteter Papiere entstehen. Der Aufbau dieser SchichtpreBstoffe besteht im allgemeinen aus einem 
hochsteOberflachenbestandlgkelterzeugenden transparenten Auflageblatt (Overlay), einem kunstharzgetrankten De- 

40 korpapier und einem oder mehreren phenolbeharzten Kraftpapieren. Als Unterlage hierfur werden beispielsweise Hart- 
faser- und Holzspanplatten sowie Sperrholz eingesetzt. 

[0009] Bei den nach dem Kurztaktverfahren hergestellten Laminaten (Low Pressure Laminates) wird das mit Kunst- 
harz getrankte Dekorpapier direkt mit einer Unterlage, beispielsweise einer Spanplatte, unter Anwendung eines nied- 

rigen Drucks verpreBt. 

45 [0010] Das bei den oben genannten Beschichtungswerkstoffen verwendete Dekorpapier wird weiB oder farbig mit 
Oder ohne zusatzlichen Aufdruck eingesetzt. 

[0011] An sogenannte Dekon^ohpapiere als Ausgangsmaterlallen zur Herstellung der oben genannten Beschich- 
tungswerkstoffe werden besondere Anforderungen gestellt wie hohe Opazitat fur eine bessere Abdeckung der Unter- 
lage, gleichmaBige Formation und Grammatur des Blatts fur eine gleichmaBige Harzaufnahme. hohe Lichtbestandig- 
50 keit, hohe Reinheit und GleichmaBigkeit der Farbe fur gute Reproduzierbarkeit des aufzudruckenden Musters, hohe 
NaBfestlgkelt fur eInen relbungslosen Impragnlervorgang, entsprechende Saugfahlgkelt zur Eriangung des erforder- 
lichen Harzsattigungsgrads, Trockenfestlgkeit, die bei Umrollvorgangen In der Paplemnaschlne und belm Bedrucken 
in der Druckmaschine. 

[0012] Zur Erzeugung einer dekorativen Oberflache werden die Dekorrohpapiere bedruckL In erster Linie kommt 
55 das sogenannte Rotationstiefdruckverfahren zum Einsatz, in dem das Druckbild mit Hilfe mehrerer Gravurwalzen auf 
das Papier ubertragen wird. Die einzelnen Druckpunkte sollen vollstandig und moglichst intenslv auf die Papierober- 
flache ubertragen werden. Aber gerade im Dekortiefdruck wird nur ein geringerTeil der auf der Gravurwaize vorhan- 
denen Rasterpunkte auf die Papieroberflache ubertragen. Es entstehen sogenannte Missing Dots (Fehlstellen). Haufig 
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dringt die Druckfarbe zu tief in das Papiergefuge ein, wodurcli die Farbintensitat verringert wird. Voraussetzungen fur 
ein gutes Drucl<bild mit wenig Fehlstellen und holier Farbintensitat sind eine nnogiichst glatte und honnogene Oberfla- 
chentopografie und ein abgestimmtes Farbannahmeverhalten der Papieroberflache. 

[0013] Aus diesenn Grunde werden Rohpapiere gewohnlich mit sogenannten Softkalandern, teilweise auch soge- 
nannten Janusl<alandern geglattet. Diese Behandlungfuhrt teilweise zu Quetscliungen der Papieroberflaclne und damit 
zu deren Verdiclitung, was sicli nachteilig auf die Harzaufnahnnefaiiigl<eit auswirkt. 

[0014] DerErfindung liegtdaherdie Aufgabezugrunde, Rolipapiere, insbesondere Dekorrohpapiere, mitverbesser- 

ter Bedruckbarkeit bereitzustellen, ohne die Aufnalimefahigkeitfur Impragnierharze zu beeintraclitigen. 

[0015] Gelost wird diese Aufgabe durch ein Roiipapier, auf dessen Oberflaclie ein eine Polyalkoxylenstruktur auf- 

weisendes niclntionisclies Tensid aufgetragen ist. Gegenstand der Erfindung sind ferner Dekorimpragnate (Dekorpa- 
piere und Vorimpragnate) und dekorative Besclilclntungswerkstoffe, die durcli Impragnierung des Rolnpapiers mit einem 
ubiiclien Impragnierliarz (Trankliarz) eriialtlicli sind. Gegenstand der Erfindung ist sclilieBlicli ein Verfahren zur Be- 
handlung einer Rolnpapierbahn mit einem eine Polyalkoxylenstruktur enthaltenden niclitionisclien Tensid und gege- 
benfalls anschlieBender Glattung. Diese Behandlung kann Teil eines Verfalnrens zur Herstellung eines Rohpapiers, 
insbesondere eines Dekorrolipapiers, sein, 

[0016] Die Polyalkoxylenstruktur der erfindungsgemaB einzusetzenden Tenside ist vorzugswelse eine Polyethoxy- 
latstruktur. Geelgnete nichtlonlsche Tenside sind belsplelswelse Polyalkylenoxidfettsaureesterderallgemelnen Formel 
I 
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[0017] Geeignete nichtlonlsche Verblndungen sind belsplelswelse Polyalkylenoxidfettalkoholether der allgemeinen 
Formel II 
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[0018] In den Formel n I und II kann n eine ganzZahl von 7 bis 30, vorzugswelse 10 bis 25 und besonders bevorzugt 

12 bis 22 sein. In den Formein I und II kann m eine ganze Zahl von 3 bis 70, vorzugswelse 5 bis 55 und besonders 
bevorzugt 7 bis 30 bedeuten. Das Molekulargewicht der erfindungsgemaB zu verwendenden Tenside kann 300 bis 
4.000, besonders bevorzugt 450 bis 3.000 betragen. 

[0019] Die erfindungsgemaB eingesetzten nichtionischen Tenside we isen vorzugswelse einen HLB-Wertvon kleiner 
als 15 auf, besonders bevorzugt von etwa 8 bis 14,5, Insbesondere bis 13,5. MitTensiden, die HLB-Wertevon 15 oder 
mehr aufweisen, werden die erfindungsgemaB erwunschten Wirkungen nicht erzielt. Selbiges gilt fur den Einsatz an- 
lonlscher Tenside, auch im Gemisch mit nichtionischen Tensiden mit HLB-Werten von 15 und mehr. 
[0020] Die erfindungsgemaB zu verwendenden Tenside konnen als waBriges Gemisch auf die Papierbahn aufge- 
bracht werden. Die Konzentration der Tenside kann 0,1 bis 20 Gew.%, vorzugswelse 0,2 bis 10 Gew.% und besonders 
bevorzugt 0,5 bis 6 Gew.%, jeweils bezogen auf die Masse des waBrlgen Tensidgemlschs, betragen. Das Gemisch 
aus Wasser und Tensid kann weitere Additive enthalten. Das Tensid kann aber auch im Gemisch mit einem mit Wasser 
mischbaren organlschen Losungsmittel wie Ethanol oder Isopropanol aufgetragen werden. 
[0021 ] Die erfindungsgemaB einzusetzenden Tenside werden aber nicht Im Gemisch mit DIcarbonsauredlalkylestern 
und/oder Fettsaurepolyol-, Mono, -Di-,Tri- und/oderhoheren Polyestern und/oderein und/odermehrfach ungesattigten 
Fettsauren verwendet. Dariiber hinaus werden sie erfindungsgemaB nicht im Gemisch mit einem Impragnierharz ein- 
gesetzt. 

[0022] Die erfindungsgemaB zu venwendenden Tenside konnen auf die Papierbahn in einer Menge von 0,05 bis 5,0 
g/m2, vorzugswelse 0,1 bis 3,0 g/m^, besonders bevorzugt 0,2 bis 1 ,0 g/m^ aufgetragen werden und in diesen Mengen 
auf dem Rohpapier enthalten sein. 
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[0023] Uberraschend wurde festgestellt, daf3 die erfindungsgemaB behandelten Oberflachen eine hohe Glatte, ein 
ausgezeichnet homogenes Erscheinungsbild und die gewunschte Aufnahmefainigkeitfur das Impragnierharz aufwei- 
sen. Dariiber hinaus lassen mikroskopische Aufnahmen eine intensivere Farbe der einzelnen Druckpunkte erkennen. 
[0024] Die erfindungsgemaB zu behandelnden Rohpapiere konnen vorzugsweise solclie sein, die weder eine iVIas- 
5 seleimung nocli eine Oberflachenleimung erfahren liaben. Es handelt sicli insbesondere um Papiere, die keinen Pig- 
mentstrich aufweisen. Solclie Papier konnen sogenannte Dekorrohpapiere sein. Diese bestehen im wesentlichen aus 
Zellstoffen, Pignnenten und Fiillstoffen und iiblichen Additiven. Ubiiche Additive konnen NaBfestmittel, Retentionsmittel 
und Fixiermittel sein. 

[0025] Dekorrolipapiere untersclieiden sicli von iibiichen Papieren durch den selirviel holieren Fuiistoffanteii oder 

10 Pigmentgehalt und das Fehlen einer beim Papier iiblichen Masseleinnung oder Oberflachenleinnung. 

[0026] Es konnen auch in der Masse geleinnte Papier gennaB dem erfindungsgennaBen Verfaliren behandelt werden. 
Solche Papiere sind beispielsweise Papiere, die fur Dekorationszwecke ven/vendet und durcli Tintenstralii-Druckver- 
faliren bedruckbarsind. Einseitig glatte Papiere dieser Art konnen ein Gewiclit von etwa 80 g/rrfi aufweisen und konnen 
mit Alkylketen-Leimungsnnittein neutral geleimt sein. Die Menge des Leimungsmittels kann etwa 0,4 Gew.%, bezogen 

15 auf die Masse des Zellstoffs, betragen. Eine weiteres erfindungsgennaB zu beliandelndes Papier ist ein sogenanntes 
Ultra-liglit-weight-coated(ULWC)-Papier, welches regelnnaBig sauer in der Masse geleimt ist. Auch Zeitungsdruckpa- 
plere werden als Rohpapiere im Sinne der Erfindung angesehen und konnen vorteilhaft nach dem erfindungsgemaBen 
Verfahren behandelt werden. 

[0027] Als Zellstoffezur Herstellung der Rohpapiere konnen Nadelholzzellstoffe (Langfaserzellstoffe) und/oder Laub- 
20 holzzellstoffe (Kurzfaserzellstoffe) ven/vendet werden. Auch der Einsatz von Baumwoilfasern und Gemische derselben 
mit den zuvor genannten Zelistoffsorten konnen verwendet werden. Besonders bevorzugt wird beispielsweise eine 
Mischung aus Nadelholz-ZLaubholz-Zeiistoffen im Verhaitnis 10:90 bis 90:10 oder beispielsweise Gemische aus Na- 

delhclz-ZLaubholz-Zellstoffen im Verhaitnis 30:70 bis 70:30. 

[0028] Vorzugsweise kann das Zellstoffgemlsch einen Anteil an katlonlsch modlflzierten Zellstoffasern von minde- 

25 stens 5 Gew.%, bezogen auf das Gewicht des Zellstoffgemischs, enthalten. Als besonders vorteilhaft hat sich ein Anteil 
von 10 bis 50 Gew.%, insbesondere 10 bis 20 Gew.%, des katlonlsch modlflzierten Zellstoffs im Zellstoffgemlsch er- 
wiesen. Die kationische Modifizierung der Zellstoffasern kann durch Reaktion der Fasern mit Epichlorhydrin-Harz und 
einem tertiaren Amin erfolgen oder durch Reaktion mit quaternaren Ammoniumchloriden. wie Chlorhydroxypropyltrl- 
methyl-AmmoniumchloridoderGlycidyltrimethyl-Ammoniumchlorid. Katlonlsch modifizierteZellstoffesowie deren Her- 

30 stellung sind beispielsweise aus DAS PAPIER, Heft 12 (1980) S.575-579 bekannt. 

[0029] Das erfindungsgemaB zu behandelnde Rohpapier kann einen hohen Anteil eines Pigments oder eines Full- 
stoffs enthalten. Der Anteil des Fullstoffs im Rohpapier kann bis zu 55 Gew.%, insbesondere 11 bis 50 Gew.% oder 
20 bis 45 Gew.%, bezogen auf das Papiergewicht, betragen. Geeignete Pigmente und Fullstoffe sind beispielsweise 
Titandioxld, Talkum, Zinksulfid, Calclumcarbonat, Kaolin oder deren Gemische. 

35 [0030] Die erfindungsgemaBen Dekorrohpapiere konnen auf einer Fourdrinier-Papiermaschine oder einer Yankee- 
Papiermaschlne hergestellt werden. Dazu kann das Zellstoffgemlsch bei einer Stoffdichte von 2 bis 4 Gew.% bis zu 
einem Mahlgrad von 1 0 bis 45° SR gemahlen werden. In einer Mischbutte werden Fullstoffe, wie Titandioxld und Talkum, 
und NaBfestmittel zugesetzt und mit dem Zellstoffgemlsch gut vermischt. Der so erhaltene Dickstoff kann bis zu einer 
Stoffdichte von etwa 1 % verdunnt und sowelt erforderllch weltere Hllfsstoffe wie Retentionsmittel, Entschaumer, Alu- 

40 miniumsulfat und andere zuvor genannte Hllfsstoffe zugemischt werden. Dieser Dunnstoff wird uber den Stoffauflauf 
der Papiermaschine auf die Siebpartie gefiihrt. Es wird ein Faservlies gebildet und nach Entwasserung das Rohpapier 
erhalten, welches anschlieBend noch getrocknet wird. 

[0031] Das Aufbringen der erfindungsgemaB zu verwendenden Tenside kann durch Aufspruhen, Tranken, Walzen- 
auftrag oder Aufstreichen (Rakel) erfolgen. Das Tensid kann auch der Zellstoffsuspension zugesetzt werden. 
45 [0032] Zur Herstellung von Dekorpapieren werden die Dekorrohpapiere mit fur diesen Zweck ubiichen Kunstharzdi- 
sperslonen impragniert oder getrankt. Fur diesen Zweck ubiiche Kunstharzdispersionen sind beispielsweise solche 
auf der Basis von Polyacryl- oder Polyacrylmethylestern, Polyvinylacetat, Polyvinylchlorid oder Kunstharzlosungen auf 
Basis von Phenol/Formaldehyd-, Harnstoff/Formaldehyd- oder Melamin/Formaldehyd-Vorkondensaten oder deren 
vertragliche Gemische. 

50 [0033] Die Impragnierung mit dem Harz kann auch in der Leimpresse der Papiennaschine erfolgen. Das Dekorroh- 
paplerkannderart Impragniert werden, daB das Papier nichtvollstandlgdurchlmpragnlert Ist. Derartlge Papiere werden 
auch als Vorimpragnate bezelchnet. Der Anteil des In das Dekorrohpapier durch Impragnierung eingebrachten Harzes 

betragt in diesem Fall 25 bis 30 Gew.%, bezogen auf das Gewicht des Papiers. 

[0034] Nach Trocknung konnen die getrankten Papiere noch lackiert und bedruckt werden und anschlieBend auf ein 
55 Substrat wie eine Holzplatte aufgebracht werden. 

[0035] Diefolgenden Beispiele dienen derweiteren Eriauterung der Erfindung. Angaben in Gewichtsprozent bezie- 
hen sich auf das Gewicht des Zellstoffs, sofern nichts anderes angegeben ist. 
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Beispiele 

Beispiel 1 

5 [0036] Ein Rohpapier wurde hergestellt aus einem Zellstoffgemisch aus 70 % Eukalyptuszellstoff und 30% Nadel- 
holzsulfatzellstoff mit 0,6 % Epichlorhydrinharz als NaRfestmittel, 0,11 % eines Retentionshilfsmittels und 0,03 % eines 
Entschaumers. Die Mischung wurde mit Aluminiumsulfat auf einen pH-Wert von 6,5 eingestellt und der Mischung ein 
Pigmentgemisch aus 55,8 Gew.% Titandioxid und 5,2 Gew.% Talkunn zugefiigt. 

[0037] Mit einerFourdrinier-Papiermaschine wurde ein Rohpapier mit einem Flachengewiclitvon 80 g/m^ und einem 
10 Asclnegelialtvon 38 bis 40 Gew.% Asche hergestellt. Proben dieses Rohpapiers wurden in 3,5%igewaf3rige Losungen 
unterschiedlicherTenside eingetaucht, auf beiden Seiten abgeral<elt und getrocl<net. Die Herstellung derTensidlosun- 
gen erfolgte durch Vermischen der Tenside mit warmen Wasservon etwa 60°C. 
[0038] Die ven/vendeten Tenside sind 

15 - HO(CH2CH20)2o-Stearat (HLB 12,2) (Tensid 1) 

- HO(CH2CH2O)10-Laurylall<ohol (HLB 14) (Tensid 2) 

- HO(CH2CH20)4 -Laurylalkohol (HLB 9,7) (Tensid 3) 

- HO(CH2CH20)io-Oleylaikohoi (HLB 10) (Tensid 4). 

20 [0039] Die Glattung der Proben erfolgte in einer Laborpresse. Dazu wurden die Proben bei einem Druck von 450 N/ 
cm2 zwei l\^inuten lang bei einer Temperatur von 120 °C gepreBt. 

[0040] Die folgende Tabelle 1 zeigt die Ergebnisse der Priifungen der mit Tensid behandelten Proben im Vergleich 

zu mit Wasser behandelten Proben. Wasser wurde fur die Vergleichsproben verwendet, da dieses auch auf die erfin- 
dungsgemaB behandelten Proben im Gemisch mit dem Tensid aufgebracht wird. Die Vergleichsproben unterscheiden 
25 sich daher nur durch das Fehlen der von Tensid. 

[0041] Die Bestimmung der Glatte erfolgte gemaB DIN 53 107 (TAPPI sm 48). 

[0042] Die Bestimmung der Penetrationsgeschwindigkeit erfolgte durch Auflegen einer Probe auf ein wafBriges Ge- 
misch eines Melaminharzes, Das Melaminharz ist in einer Konzentration von 50 Gew.% neben einem Farbstoff wie 
IVIethylenblau in dem waBrigen Gemisch enthalten. Gemessen wird dieZeit, die benotigt wird, einen bestimmte Flache 
30 der Probe anzufarben. 
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[0043] Die mit Tensid behandelten Proben zeigen vor und nach Glattung in einer Presse hohere Glatte als die Ver- 
gleichsproben, die mit Wasser beinandelt worden waren. Die Ergebnisse der Bestimmung der Penetrationsgeschwin- 
digkeit der mit Tensid beliandelten Papiere weist auf eine unverandeite Fahigkeit zur Harzaufnahme hin. 
[0044] In der Tabelle 2 sind die Ergebnisse einer sogenannten l\/lissing Dot-Analyse (IVIDA) wiedergegeben, die mit 
5 einem Agfa-Duo-Scanner und der PTS-Domas Software durchgefuhrt wurde. Dazu wurden die zu prufenden Papiere 
bedruckt, die bedruckten Flachen gescannt, miteinander dadurcin verglichen, daf3 uberpruft wurde, ob auf alien Druck- 
stellen die Druckpunkte wiedergegeben sind oderobsogenannte Fehlstellen vorliegen. Das Ergebniswird als fehlende 
Druckstellen (Fehlstellen - Missing dots) oder als Prozentwert der Fehlstellen, bezogen auf untersuchte Flache, wie- 
dergegeben. 
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Tabelle 2 



Proben 


Art der Probe 


Missing dots 


Glatte 


Anzahl 


[%] 


[Bekks] 


A 


Ten. (1)3,5% 


11 


0,29 




B 


Wasser 


47 


1:17 




C 


Ten. (1) 0,5% ohne Glattung 


620 


15,95 


39 


D 


Wasser ohne Glattung 


735 


19.82 

* 


38 



Beispiel 2 

[0045] Auf einer Papiermaschine wurde ein Roh papier mit einem Flachengewicht von 70 g/m^ und einem Aschege- 

halt von 28 bis 31 Gew.% hergestellt. Zwei Proben wurden mit Tensid 4 in einer Menge von 0,2g/m2 und zwei weitere 
Proben als Vergleich nicht mit einem Tensid behandelt. Das Tensid wurde mittels Spruhbalken auf die Rohpapierbahn 
aufgespruht. AnschlieBend wurden die erfindungsgemaBen Proben und die Vergleichsproben mit Jewells unterschied- 
lichen Druckfarben bedruckt, so daB jeweils eine erfindungsgemaBe Probe und eineVergleichsprobe mit der gleichen 
Druckfarbe bedruckt waren. Alle Proben wurden dann der oben eriauterten Missing Dot-Analyse unterzogen. Die Er- 
gebnisse sind in der Tabelle 3 wiedergeben. 



Tabelle 3 



Probe 


Fehlflache[%] 


Glatte [Bekks] 


Std.1 


11,18 


200 


Std.2 


7,62 


220 


VI 


6,95 


220 


V2 


6,41 


250 



40 

[0046] Die Ergebnisse zeigen, daB die erfindungsgemaB behandelten Papiere eine geringe Fehlflache und eine 
hohere Glatte aufweisen. Allerdings zeigt sich auch ein EinfluB der Druckfarbe. 



45 Patentansp ruche 

1. Rohpapier, dessen Oberflache ein eine Poiyalkoxylenstruktur enthaltendes nichtionisches Tensid aufweist. 

2. Rohpapier nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dal3 das nichtionische Tensid ein Polyalkylenoxidfettsau- 
50 reester der Form el I 
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ist, worin n eine ganze Zahl von 7 bis 30 und m eine ganze von 3 bis 70 bedeutet. 



3. Rohpapier nach Anspruch 1 , worin das nichtionisclie Tensid ein Polyalkylenoxidfettall<oliol ether der Formel II 



H,C 



•CH- 



■CH2-CH2~-0 



n 



•CH2 — CH2OH 



J m 



(II) 



ist, worin n eine ganze Zaiil von 7 bis 30 und m eine ganze von 3 bis 70 bedeutet. 



4. Rolnpapier nacln einem der Ansprijche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Tensid einen HLB-Wert von 
kleiner als 15 aufweist. 



5. Rohpapier nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daQ das nichtionische Tensid einen 

HLB-Wert von 8 bis 14,5, insbesondere bis 13,5, aufweist. 

6. Rohpapier nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Rohpapier das eine Polyalk- 
oxylenstruktur enthaltende Tensid in einer l\^enge von 0,05 bis 5,0 g/m^ aufweist. 

7. Rohpapier nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Rohpapier ein Dekorrohpapier 
ist. 



8. Dekorimpragnat Oder dekorativer BeschichtungswerkstofT, enthaltend ein Rohpapier nach einem der Anspriiche 

1 bis 6. 

9. Verfahren zur Merstellung eines Rohpapiers, dadurch gekennzeichnet, daB man auf die Oberflache der Papier- 
bahn eines nicht gestrichenen Papiers ein eine Polyalkoxylenstrukturenthaltendes nichtionisches Tensid gemaB 

den Anspruclien 1 bis 5 aufbringt. 



10. Verfahren zur IHerstellung eines Rohpapiers nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB man das Tensid 
in einer Menge von 0,05 bis 5,0 g/m^ auf die Papierbahn aufbringt. 

11. Verfahren zur Herstellung eines Rohpapiers nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB man nach 
dem Aufbrlngen des nichtlonischen Tensids das Rohpapier glattet. 
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